	Защитные покрытия «ЦЕРТА®»



Инструкция по применению
«Церта-Пласт», «Церта-Патина»
Эмали «Церта-Пласт» предназначены для защитно-декоративной окраски кованых изделий, а также любых металлических поверхностей эксплуатируемых во всех климатических зонах. 

Грунт-эмаль «Церта-Пласт» предназначена для улучшения коррозионной стойкости покрытия и усиления адгезии с окрашиваемой поверхностью.

«Церта-Патина» предназначена для декоративной отделки окрашенных кованых изделий с целью придания эффекта старины.
Кузнечные краски обладают повышенной адгезией, атмосферо-, влагостойкостью. Стойки к перепаду температур. Возможна транспортировка, хранение и нанесение при минусовых температурах.
1. Подготовка поверхности под окраску


1.1 Окрашиваемая поверхность предварительно должна быть очищена от механических загрязнений, водорастворимых солей, жиров, масел. Обезжиривание производится ветошью, смоченной сольвентом, ксилолом, ацетоном или другими ароматическими растворителями.


Поверхность перед окрашиванием должна быть сухой и чистой.


1.2 Очистка от ржавчины, окалины, остатков старой краски производится ручным или механическим способом до St 3 или дробеструйным (пескоструйным) методом до степени SA2 - SA2,5 по международному стандарту ISO 8501-1:1988. Такая очистка дает требуемую адгезию.


1.3 В случае, если ранее нанесенное покрытие прочное, без коррозионных повреждений и процент его разрушения менее 20, необходимо использовать частичную обработку (в местах отсутствия покрытия, захватывая прилегающие к ним участки на 15-20 см по периметру) по п. 1.2, вся остальная поверхность должна быть подготовлена по п. 1.1.


1.4 В случае если старое (ранее нанесенное) покрытие имеет толщину более 0,5 мкм или оно разрушилось более чем на 20 % перед окраской такое покрытие должно быть удалено полностью и подготовка поверхности производится как по п. 1.2.

2.  Подготовка материала к нанесению


2.1 Перед применением эмаль, в случае охлаждения, выдерживают при комнатной температуре в течение 24 часов, затем тщательно перемешивают до полного исчезновения осадка и измеряют вязкость по вискозиметру ВЗ-246 с диаметром сопла 4 мм при температуре (20±2)ºС, при необходимости разбавляют (ксилолом, толуолом) до рабочей вязкости 17-20 с.

3. Окрашивание


3.1 Подготовленная к нанесению эмаль  может наноситься краскораспылителем (пневматическое или безвоздушное), валиком, кистью, окунанием, в электростатике. При пульверизации диаметр сопла должен быть 1,8-2,5 мм. Расстояние от сопла краскораспылителя до окрашиваемой поверхности должно составлять 200-300 мм в зависимости от давления воздуха и диаметра сопла, давление воздуха при распылении должно составлять 1,5-2,5 кг/см2. Для нанесения в электростатическом поле эмали «Церта-Пласт» рекомендуется электростатический пневмораспылитель фирмы Graco «Delta Pro 3500».

3.2 Окраска производится по сухой, обезжиренной поверхности при температуре окружающего воздуха и подложки от -30ºС до +30ºС.


3.3 Металлические поверхности окрашиваются в 2-3 перекрестных слоя с промежуточной сушкой между слоями “до отлипа” 0,5 часа при температуре (20±2)ºС.


3.4 Для повышения коррозионной стойкости покрытия рекомендуется нанесение  грунт-эмали  серого цвета, с последующей защитно-декоративной отделкой эмалью черного цвета при эксплуатации внутри помещений. При использовании системы покрытия в атмосфере воздуха рекомендуется нанесение грунт-эмали песочно-желтого цвета, затем наносится защитно-декоративная эмаль черного цвета.  

            3.5 «Церта-Патина» наносится с помощью плоской кисти. На палитру поместить небольшое количество патины, влажной кистью, смоченной в растворителе (ксилол,  толуол), растереть патину, затем пройтись ею по рельефу кованого изделия. Если необходим более насыщенный цвет, то растирка на палитре должна быть менее интенсивной.


3.6 Покрытие высыхает до степени 3 в зависимости от влажности и температуры воздуха в течение 2 часов, в дальнейшем идет полимеризация и отверждение покрытия в течение 3 суток. 


3.7 Толщина высохшего покрытия составляет 70-100 мкм.


3.8 Расход эмали зависит от характера окрашиваемой поверхности, от ее конфигурации и пористости, наличия навыков работы с «Церта-Пласт», расход ее по металлу (два слоя) составляет 300-400 г/м2. 

Главный технолог
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